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DOPAG MICRO-MIX
25 anos y sigue vigente!

1984 fue un afo excitante para Andre Schlenk, ahora Director Ejecutivo de Resin
Processign Solutions (RPS), distribuidor de Hilger u. Kern /Dopag Group en Sudéfrica,
a quien se le habia asignado como distribuidor de DOPAG para Sudéfrica, cuando
junto con un colega decidieron recorrer 2800 km de Cape Town a Johannesburgo

de ida y vuelta en pos de un pedido.

Al llegar a Johannesburgo encontraron en Atlanta Wholesalers and Distribuitors (pty)
Ltd. una empresa de fabricacion de recuerdos, como cucharas y ceniceros, en que en
algunos de los cuales se les incrustaba una pequefa insignia. Atlanta requeria aplicar
un volumen muy pequefio (0.09 ml) de mezcla bicomponente de resina epdxica
transparente sobre los distintivos. En contra de toda probabilidad y para su propia
sorpresa, obtuvieron el pedido y suministraron un MICRO-MIX tipo B de DOPAG,
siendo ésta solo la tercera maquina que habian
vendido como distribuidores de DOPAG.

Al cabo de 25 afos, el duefio de Atlanta esta
retirado y el MICRO-MIX de DOPAG después
de un uso diario regular, ya no se le requiri®
mas. Pensara que este podria ser el final de la
historia, pero RPS tenia otras ideas. Ellos le
compraron la maquina a Atlanta y después de
reemplazar algunos componentes neumaticos
desgastados, la reinstalaron en una compania
de alta tecnologia electronica en Cape Town,

; dedicada al proceso de silicon bicomponente
El director gjecutivo de RPS, Andre para el encapsulado de medidores de agua
Schlenk se ha reunido nuevamente con electronicos, en donde una vez mas hace las

el MICRO-MIX de DOPAG que vendio ) L.
hace 25 afios funciones para la que fue disenada.

Nuevo Catalogo de
Bombas de Trasvase

Hilger u. Kern / Dopag Group recientemente puso a su
disposicién un nuevo catalogo en el que se actualiza
totalmente el rango de bombas DOPAG, de piston,

de cana, trasvase y montada a la pared.

Todos los detalles técnicos para cada bomba se
encuentran en el catédlogo. Copias de éste estan
disponibles en sus oficinas locales de DOPAG o
puede bajarse en linea visitando:

ww.dopag.com/upload/docs/Dokumente/Drum_pump_brochure_E2.pdf
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g‘_ﬁ En 1779, se construyo el
- primer puente de hierro
fundido en el mundo, sobre el Rio
Severn en Coalbrookdale, Shrop-
shire, anunciando el inicio de la
revolucion industrial.

Este fue un acontecimiento que
atrajo a ingenieros y constructores
de puentes de todo el mundo.
Hoy es declarado Patrimonio de
la Humanidad por la UNESCO y
forma parte de la ciudad moderna
de Shropshire en Telford.

Después de 230 afos, la industria
en este sitio sigue prosperando,
aun cuando queda un basto con-
dado rural, pero en el que la
tecnologia avanza.

Compafiias como Acoustafoam,

de propiedad privada y familiar

que se especializa en componentes
y productos para el aislamiento
acustico hechos de espumas, fibras
de poliéster, caucho y poliuretanos
van a la vanguardia.

Sus productos encuentran
aplicacion en una gama diversa
de industrias, como la automotriz,
ferroviaria, maritima, mobiliaria,
deportivay de esparcimiento,
construccion y de computacion,
produciendo articulos tipicos como
volantes, palancas de velocidades,
reposa-cabezas, reposa-brazos,
facias y asientos. Una seccion
especial del departamento de
produccion asumié la manufactura
para el moldeo integral de espuma
con revestimiento suave, conocido
también como “self skin
mouldings”.

Una espuma reactiva de poliuretano
de dos componentes simplemente
se inyecta en el molde una vez que
se ha colocado un inserto dentro
del mismo. La espuma rodea el
inserto y se endurece rapidamente,
formando una capa suave en el
exterior, pero produciendo una
sensacion aderente al tacto, un
ejemplo conocido podria ser el
volante de un automovil.

Acoustafoam puede producir
moldeo integral con revestimiento
suave en una variedad de factores
de dureza de un rango de 25 a 90
shore, y en una serie de colores.

Un sistema de dosificacion y mezcla
con bomba de engranaje ELDO-MIX
101 DOPAG, es el sistema ideal
para este tipo de aplicacion y es
utilizado por Acoustafoam para
mezclar los dos componentes en
una proporcion de mezcla en
volumén de 100:48, inyectando en
los moldes dosis predeterminadas
de material mezclado.

Mezclar espumas de poliuretano
puede ser un proceso critico,

que normalmente requiere el uso
de mezcladores dinamicos de alta
velocidad para producir una mezcla
homogénea. Sin embargo, en este
caso, el ELDO-MIX se equipd con
una valvula dispensadora con
mezclador estatico-dinamico de
DOPAG, reduciendo el desperdicio
y eliminando el uso de solventes
costosos y poco amigables al
ambiente, obteniendo ahorro en

el gasto y un moldeo perfecto.

((F ACOUSTA

Componente final con
su moldeo integral con
revestimiento suave




luminando
a Copa del
Mundo

Sistema automatico de
dispensado de silicona
incrementa la calidad
mientras reduce costos,
tiempo de limpieza y
desperdicio

Célula de dispensado coordinando una bomba P200 de DOPAG, valvula de

Impresion artistica del Estadio Moses Madhida en Durban, que se construira para la Copa del Mundo

de Futbol FIFA 2010 (cortesia del magazine Lighting in Desing)

dispensado automatico y regulador de presion de material con diafragma montado

sobre un robot de 6 gjes

Cuando BEKA gano el
contrato para suministrar
400 lamparas de LEDs para su
instalacion en el arco emblematico
del estadio de Moses Mabhida en
Durban, representé uno de los con-
tratos de iluminacion por LEDs de
mas prestigio jamas contraido en

el hemisferio sur.

El estadio es una de las sedes para
la Copa del Mundo de Futbol FIFA
2010y su arco gue alcanzara una
altura de 110 metros por encima
del campo del estadio es la pieza
arquitecténica principal.

BEKA (Pty) Ltd., forma parte de
Schreder Group GIE de Bélgica
iniciando sus operaciones en
Namibia, Sudafrica en 1978. Sus
productos rapidamente cobraron

renombre en los alrededores de
Sudafrica, lo que los obligd a tras-
ladarse a Olifantsfontein, ciudad
industrial situada entre Johannes-
burgo y Pretoria. En el estadio cada
una de las instalaciones de LEDs
tiene una longitud de 1,800 mm por
80 mm de ancho y se requiere la
aplicacion de un corddn de silicona
en el interface entre el revestimiento
de aluminio y la cubierta de Perspex
de 3 mm de ancho y 2 mm de alto.

Por muchos afnos Beka utilizd una
silicona monocomponente para
sellar sus productos en contra de
la humedad. Sin embargo, hasta
ahora, esto se hacia manualmente
usando cartuchos de 310 ml.

Para lograr la exactitud y la unifor-
midad del perfil del corddn de

aplicacion requeridas, se decidio
que el proceso debia ser auto-
matico, asi que el distribuidor

de DOPAG para Sudafrica Resin
Process Solutions incorporo la
asistencia de la compania de
automatizacion local Directech
para el suministro de una célula
automatizada que coordinara un
brazo de robot de seis gjes, sobre
el que se montaria una valvula dis-
pensadora automatica de DOPAG.

La silicona se aliment¢ directamente
de los contenedores originales por
medio de una bomba de trasvase
P200 de DOPAG vy la proporcion de
flujo se reguld cuidadosamente por
medio de un regulador de presion
de material con diafragma, permi-
tiendo que la presion de material

se ajuste via remota.

La célula del robot se construyé
de tal forma que se puediera sellar
en una sola operacion tres instala-
ciones eléctricas, mientras que
adaptadores adicionales se surten
para instalaciones alternativas.

El resultado de este sistema
permitio la produccion de instala-
ciones de iluminacion por LEDs
alcanzando los estandares de
calidad requeridos de la aplicacion
exacta y uniforme y ha sido un
éxito en términos de reduccion
de costos, al lograr la compra de
la silicona en contenedores, que
eliminan los procedimientos de
limpieza y genera un menor
desperdicio.
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Tratando
con el
sellado

Un gran fabricante de
sistemas de sellado para
el automovil, eligid una
DO-MIX 603 de DOPAG,
pensado de

“ BRUSS, desarrollador y pro-

ductor de sistemas de sellado
de alto rendimiento para aplica-
ciones en accionamientos motrices,
ha sido proveedor durante mas de
50 anos de muchos fabricantes de
automoviles, de sistemas de sellado
y juntas de estanqueidad de alta
calidad, en todo el mundo.

Esta experiencia y pericia técnica
le permite desarrollar productos
que son especialmente disefados
a la medida para necesidades
especificas — personales, precisas
y perfectas. Esto hace de BRUSS
un especialista de innovacion que
ofrece soluciones a problemas
individuales en el ambito de la
tecnologia del sellado.

Sus oficinas centrales se ubican
en la ciudad de Hoisdorf, cerca de
Hamburgo, en donde la produccion

de sistemas de sellado se con-
centra en los retenes donde see
combinan metal con elastdbmero.

Uno de estos productos es un anillo

de retén radial fabricado para un
gran proveedor del automovil, que
se emplea en bombas de inyeccion
de diesel.

Utilizando técnicas “justo a tiempo”
BRUSS producira alrededor de
cinco millones de estos retenes,
resultando que el ciclo de fabrica-
cion del producto terminado es de
aproximadamente 3.5 segundos
por junta. BRUSS formula y pro-
duce sus propios elastomeros y en
este caso usa un fluoro elastomero
FKM de dos componentes, que fija
la junta dentro de su alojamiento.
El elastémero debe mezclarse en
proporcion y aplicarse automatica-
mente , previo a la insercion de la
junta de ptfe, en el alojamiento; y
posteriormente se lleva el conjunto
a una inyectora, para moldear la
junta exterior.

BRUSS selecciond un sistema de
dosificacion y mezcla con bomba
de engranajes ELDO-MIX 603 de
DOPAG, suministrada por Hilger u.
Kern, para procesar el elastomero.
Los dos componentes se alimentan
a la EDO MIX de DOPAG desde
contenedores presurizados de 80
litros de capacidad, en donde se
hace la medicion, mezcla y aplica-
cién automatica al alojamiento.

La aplicacion se efectua por medio

de una valvula gemela DOPAG con

efecto de succion, a fin de asegurar
que la mezcla de material no gotee

a la salida, una vez que el

dispensado se ha completado. Para

lograr una mezcla homogénea de los dos
componentes se usa un mezclador estatico
de plastico desechable.

La precision es importante, dado que para
cada sello se requiere sélo 0.06 gramos de
mezcla y depositarse dentro de la cavidad
con una tolerancia maxima de dosificado
de mas o menos 0.01 gr. El control de
dosificacion se lleva a cabo por medio

de una unidad de control computarizada
MR20 de Hilger u. Kern.

El Director de Desarrollo de Procesos, Sven
Ruhsert esta satisfecho con los resultados
alcanzados con la ELDO-MIX 603 de
DOPAG, que ha funcionado perfectamente
y sin problemas desde que se completd

su instalacion.




Agua, agua
por todas
partes

SILCO-MIX de DOPAG
mejora la calidad y el
ahorro para un fabricante

de tanques de agua

. ' Eloy Water, con sede en
Bélgica, se ha involucrado
durante mas de cuarenta afios en
el diseno y fabricacion de plantas
de tratamiento de aguas residuales.

Ultimamente, una nueva unidad

de produccion - Eloy Prefab — ha
entrado en operacion, permitiendo
la produccion a gran escala de
tanques de hormigén prefabricados.
Los tanques se usan mucho en los
paises europeos como depodsitos
en plantas de depuracion de agua.

Los tanques se componen de

dos mitades de un tamano similar.
Durante su ensamblaje, la parte
superior del tanque se invierte y se
monta cuidadosamente sobre la
mitad inferior, hasta que se apoya
sobre la cara de acoplamiento.

Un corddn de adhesivo se aplica
previamente sobre la cara de la
parte inferior del tanque, de forma
que al bajar la parte superior y
colocarla sobre la inferior hace
que el adhesivo se comprima para
formar una junta, entre las dos
mitades, a prueba de agua.

Recientemente Eloy Prefab recibio
la entrega de un SILCO-MIX H200
de DOPAG para medir, mezclar y
aplicar el adhesivo sobre el reborde
de los tanques. Anteriormente, el
adhesivo se aplicaba empleando
una pistola de cartucho, pero se
detectd que los cordones aplicados
eran de una calidad erratica, dado
que en varias ocasiones se requeria
unir los cordones de adhesivo,
debido a la baja capacidad de los
cartuchos.

La mezcla del adhesivo es aplicado sobre la cara de acoplamiento de la parte inferior del tanque

Ahora, el adhesivo de dos compo-
nentes se surte en tambos de 200
litros, con lo que se elimina el
problema. Adicionalmente, la
compra de adhesivo a granel
favorece un ahorro considerable.
El adhesivo empleado para esta
aplicacion es una resina epoxica
de dos componentes conteniendo
relleno de cuarzo y se mezcla en
una proporcion de 100:100 por
volumen.

El SILCO-MIX H200 de DOPAG
funciona hidraulicamente accionado
con bombas de pistén que garanti-
zan una proporcion de mezcla
constante y aseguran una sincronia
absoluta de las bombas de medi-
cion. El sistema esta disefado para
la dispensa de hasta 9 litros por
minuto de la mezcla de adhesivo
requerida. Los dos componentes
se mantienen por separado hasta
que llegan al mezclador estatico,

en donde se mezclan homogénea-
mente antes de su aplicacion por
medio de una valvula dispensadora
gemela de DOPAG. El sistema esta
equipado con manguera de 9
metros para permitirle al operador
una libertad de movimiento maxima.

De momento, el corddn de adhesivo
se aplica manualmente, pero Eloy
Prefab planea en un futuro auto-
matizar el proceso de aplicacion,
sumandose aun mas a la excelente
calidad de la junta.

eloy water ’I

www.eloywater.com SILCO-MIX H200 de DOPAG




'.'* DP TECH, se ubica en el
Y% Dongjak-Gu area de Sedl,
Corea, establecida en noviembre
del 2008

La compafiia la encabezan el Sr.
Y.S. Jiny el Sr. Martin Shin, quienes
entre ellos existe una experiencia
en sistemas y equipo de DOPAG
de casi mas de 25 anos, particular-
mente en la industria de construc-
cion naval para Liquid Natural Gas.

La estrategia de negocio esencial
de DP TECH es la de representar
los sistemas de medicion, mezcla
y dispensado de DOPAG por toda
Corea. Les deseamos todo el éxito.

EE Juntar mejor las cosas es algo que todo mundo se esfuerza en conse-

guir. La Exposicion Fastening and Assembly Solutions, que se llevo a
cabo en el museo The RAF en Oxford, fue un escaparate para las innovaciones
en adhesivos y sus aplicaciones, asi como para la fijacion mecanica.

Sdlo en esta exhibicion, minuciosamente focalizada, es posible ver muchos
de los ultimos avances y desarrollos en productos de fijacion y ensamblaje,
métodos, tecnologia y practicas de aplicacion.

El Director Ejecutivo de DOPAG (UK) Ltd., Calvin Priest comento: “Esta es una
exhibicion extremadamente focalizada, en donde el niumero de visitantes es
relativamente menor en comparacion a otras exposiciones.
Sin embargo, los organizadores siempre estan atentos en

el control de acceso de auténticos clientes potenciales, que
acuden buscando soluciones a sus problemas de fijacion.
Como consecuencia, nos sentimos complacidos de haber
SFORD logrado algunos excelentes nuevos contactos.”
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